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 บทน า 

เนื้อหาในบทนี้จะกลา่วแนะน าโดยยอ่เกีย่วกบั Enlight Centre ของ SKF 

1.1 ภาพรวม 

    

รปูที ่1 - ขัน้ตอนงานของ Enlight Centre 

Enlight Centre ของ SKF 

เป็นซอฟตแ์วรบ์นเว็บทีอ่อกแบบขึน้มาเพือ่อ านวยความสะดวกในการเก็บและวเิคราะหข์อ้มลูของ

เครือ่งจักร จากนัน้ Enlight Centre ก็จะใชข้อ้มลูนี้เพือ่ใหข้อ้มลูเชงิลกึและการด าเนนิการตา่ง ๆ 

ทีช่ว่ยให ้SKF สามารถปรับปรงุประสทิธภิาพและความน่าเชือ่ถอืของลกูคา้ 

ขอ้มลูสามารถเก็บรวบรวมไดโ้ดยใชอ้ปุกรณ์รับขอ้มลูประเภทตา่ง ๆ ในการเก็บขอ้มลูเครือ่งจักร 

เสน้ทางจะถกูสรา้งขึน้ใน Enlight Centre 

เสน้ทางจะถกูดาวนโ์หลดไปยังอปุกรณ์รับขอ้มลูและก าหนดโดยผูต้รวจสอบ 

ขอ้มลูเครือ่งจักรจะถกูเก็บรวบรวมดว้ยอปุกรณ์รับขอ้มลู ดหูัวขอ้ 6 เอกสารอา้งองิ 

ส าหรับขอ้มลูเพิม่เตมิ 

เมือ่เก็บขอ้มลูเครือ่งจักรเสร็จแลว้ ขอ้มลูดังกลา่วจะถกูอปัโหลดจากอปุกรณ์รับขอ้มลูไปยัง 

Enlight Centre และเสน้ทางดังกลา่วก็จะถกูท าเครือ่งหมายวา่ เสร็จสมบรูณ์แลว้ 
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1.2 ขอบเขต 

วัตถปุระสงคข์องคูม่อืการใชง้านฉบบันี้คอื เพือ่ใหค้ าแนะน าการใชง้าน Enlight Centre 

คูม่อืฉบบันี้จัดท าขึน้ส าหรับผูใ้ช ้Enlight Centre ทกุคน คูม่อืฉบบันีม้คี าอธบิายของบทบาทตา่ง 

ๆ และฟังกช์นัการท างานทีม่สี าหรับบทบาทเหลา่นัน้ คูม่อืฉบบันี้ไมม่ขีอ้มลูเกีย่วกบัฮารด์แวรใ์ด 

ๆ หรอืวธิกีารตดิตัง้หรอืแกไ้ขซอฟตแ์วรอ์ืน่ ๆ ดหูัวขอ้ 6 เอกสารอา้งองิ ส าหรับขอ้มลูเพิม่เตมิ 

1.3 รปูแบบการพมิพ ์

ชือ่ปุ่ มหรอืออบเจกตบ์นหนา้จอจะแสดงดว้ยขอ้ความตัวหนา เชน่ คลกิ Log in (ล็อกอนิ) 

ในคูม่อืฉบบันี ้ค าวา่ “Select” หมายถงึ เลอืกและยนืยันการเลอืกรายการหรอือืน่ ๆ 

ขอ้ความทีแ่สดงบนหนา้จอจะเขยีนเป็นขอ้ความตัวเอนภายในอญัประกาศเดีย่ว เชน่ ‘A route 

already exists’ (มเีสน้ทางนีอ้ยูแ่ลว้) 

หมายเหต:ุ ใชร้ะบหุมายเหตสุ าหรับผูอ้า่น (ขอ้มลูทีม่คีวามส าคัญพเิศษ) 

ขัน้ตอนแบบทลีะขัน้จะระบโุดยใชตั้วเลขทีเ่รยีงล าดับกนั: 1., 2., 3., … 

ขัน้ตอนทีไ่มข่ ึน้อยูก่บัล าดับจะระบโุดยใชส้ญัลักษณ์แสดงหัวขอ้ยอ่ย: • 
สญัลักษณ์แสดงหัวขอ้ยอ่ยยงัสามารถใชร้ะบรุายการฟังกช์นัหรอืปุ่ มไดอ้กีดว้ย 

1.4 เว็บเบราวเ์ซอรท์ ีร่องรบั 

Enlight Centre รองรับ Chrome, Firefox, Safari และ Edge แตไ่มร่องรับ Internet Explorer 

ตดิตอ่ SKF เพือ่ขอขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัเวอรช์นัเบราวเ์ซอร ์  ดหูัวขอ้ 2 

ขอ้มลูตดิตอ่ฝ่ายสนบัสนนุดา้นผลติภณัฑ ์

1.5 Navigation (การน าทาง) 

การน าทางหลักใน Enlight Centre 

จะองิตามฟังกช์นัการท างานในแนวลกึผา่นล าดับชัน้ทีม่ขีองบรษัิท สว่นทีเ่จาะจงตา่ง ๆ 

ในแถบการน าทางเรยีกวา่ การด์ คลกิการด์ทีต่อ้งการเพือ่เลอืกมมุมองทีร่ะบไุว ้

หรอืยอ้นกลับไปยังมมุมองดา้นบนโดยคลกิการด์ลกูคา้ท ัง้หมด ด ูรปูที ่  

    

รปูที ่2 - ตัวอยา่งการด์การน าทางในฟังกช์นัการวเิคราะห ์  
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 บทบาท 

บทบาทตา่ง ๆ ไดอ้ธบิายไวใ้น Enlight Centre 

เพือ่ควบคมุสทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัการท างานทีเ่จาะจงของผูใ้ช ้

สทิธิใ์นการด าเนนิการบางอยา่งจะก าหนดใหก้บับทบาททีเ่จาะจงเทา่นัน้ 

ผูใ้ชจ้ะไดรั้บขอ้มลูล็อกอนิและรหัสผา่น 

รวมทัง้สทิธิเ์ขา้ถงึตามบทบาทจะอนุญาตใหส้ามารถก าหนดผูใ้ชใ้หก้บักลุม่ทีม่กีารก าหนดความ

สามารถเฉพาะไว ้ผูใ้ชส้ามารถไดรั้บการก าหนดใหม้หีลายบทบาทได ้

ในบทนีจ้ะแนะน าบทบาททีเ่กีย่วขอ้งส าหรับผูใ้ช ้Enlight Centre 

และค าอธบิายโดยยอ่ของฟังกช์นัการท างานทีแ่ตล่ะบทบาทสามารถใชง้านได ้

บทบาททีแ่ตกตา่งกนัจะมสีทิธิเ์ขา้ถงึฟังกช์นัทีแ่ตกตา่งกนัในเมนูหลัก Enlight Centre ด ูรปูที ่

3 

บทบาททัง้หมดมสีทิธิเ์ขา้ถงึการต ัง้คา่ผูใ้ช ้(มกีารตัง้คา่ผูใ้ชส้ว่นตัว) 

บทบาทตา่ง ๆ ใน Enlight Centre คอื: 

• Analyst Manager 

• Analyst Publisher 

• Analyst Viewer 

• Device Manager 

• Hierarchy Manager 

• Hierarchy Viewer 

• Insight Viewer 

• Inspector 

• Reports Manager 

• Reports Subscriber 

• Route Administrator 

• User Administrator 

 

รปูที ่3 - เมนูหลัก Enlight Centre พรอ้มแผงส าหรับฟังกช์นัตา่ง ๆ 

2.1 Analyst Manager 

Analyst Manager มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• Analyze - Enlight Centre 

ค าอธบิายบทบาท; 

• ใชพ้ล็อตและเครือ่งมอืในการวเิคราะหข์อ้มลูเครือ่ง ตรวจจับความผดิปกต ิ

วนิจิฉัยขอ้บกพรอ่ง และคาดการณ์เวลากอ่นเสยีหาย 

• ป้อนขอ้มลูในรายงานและแดชบอรด์ 
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• จัดการขอ้บกพรอ่งของเครือ่งจักรและความรนุแรง 

• ก าหนดและอปัเดตการด าเนนิการทีแ่นะน าส าหรับขอ้บกพรอ่งตา่ง ๆ 

2.2 Analyst Publisher 

Analyst Publisher มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• Reports - Enlight Centre 

ค าอธบิายบทบาท: 

• เผยแพรก่ารแจง้เตอืน 

2.3 Analyst Viewer 

Analyst Viewer มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• Analyze - Enlight Centre 

ค าอธบิายบทบาท; 

• ดพูล็อตและเครือ่งมอืวเิคราะหข์อ้มลูเครือ่งจักร ความผดิปกต ิวนิจิฉัยขอ้บกพรอ่ง 

และเวลากอ่นเสยีหาย 

• ดขูอ้บกพรอ่งและการด าเนนิการทีแ่นะน าส าหรับขอ้บกพรอ่งตา่ง ๆ 

• ดสูถานะความสอดคลอ้งตามมาตรฐาน 

2.4 Device Manager 

Device Manager มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• Device management - Enlight Centre 

ค าอธบิายบทบาท: 

• ดรูายการอปุกรณ ์

• เพิม่อปุกรณ์ใหม ่

• ดขูอ้ความจากอปุกรณ ์

2.5 Hierarchy Manager 

Hierarchy Manager มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• Hierarchy management - Enlight Centre  

ค าอธบิายบทบาท: 

• ดขูอ้มลูล าดับชัน้ทัง้หมด 

• เพิม่โหนดล าดับชัน้ใหม ่

• อปัเดตโหนดล าดับชัน้ทีม่อียู ่
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2.6 Hierarchy Viewer 

Hierarchy Viewer มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• การจัดการล าดับชัน้ - Enlight Centre 

ค าอธบิายบทบาท: 

• ดขูอ้มลูล าดับชัน้ทัง้หมด 

2.7 Insight Viewer 

Insight Viewer มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• Insights - Enlight Centre 

ค าอธบิายบทบาท: 

• ตัวเลอืกการกรอง 

• ดกูราฟและรายการล าดับความส าคัญ 

• รายการต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิาน/เครือ่งจักร 

• ดาวนโ์หลด 

• พมิพ ์

2.8 Inspector 

Inspector 

ก าหนดเสน้ทางและเก็บขอ้มลูเครือ่งจักรดว้ยอปุกรณ์รับขอ้มลูและมสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไป

นี้: 

• ProCollect mobile application 

ค าอธบิายบทบาท: 

• ด าเนนิการกบัเสน้ทาง 

• อปัโหลดการวัด 

2.9 Reports Manager 

Reports Manager มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• Reports - Enlight Centre 

ค าอธบิายบทบาท: 

• ตัวเลอืกการกรอง 

• ดรูายการรายงาน 

• แกไ้ขหมายเลขค าสัง่งาน 

• แกไ้ขสถานะการด าเนนิการทีแ่นะน า 
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2.10 Reports Subscriber 

Reports Subscriber มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• Reports - Enlight Centre 

ค าอธบิายบทบาท: 

• สมัครใชง้านตัวเลอืกการแจง้เตอืน 

2.11 Route Administrator 

Route Administrator มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• Route Admin - Enlight Centre 

ค าอธบิายบทบาท: 

• ดรูายการเสน้ทางการตรวจสอบ 

• เพิม่เสน้ทางการตรวจสอบใหม ่

• จัดการต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิานในเสน้ทางการตรวจสอบ 

• เผยแพรเ่สน้ทาง 

2.12 User Administrator 

User Administrator มสีทิธิก์ารเขา้ถงึฟังกช์นัตอ่ไปนี้: 

• User Admin - Enlight Centre 

ค าอธบิายบทบาท: 

• ดรูายชือ่ผูใ้ช ้

• เพิม่ผูใ้ชใ้หม ่

• จัดการสทิธิก์ารเขา้ถงึล าดับชัน้ของผูใ้ช ้

• จัดการบทบาทของผูใ้ช ้  
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 Machine health status 

ในบทนีจ้ะอธบิายถงึ Machine health status และวธิกีารประเมนิ 

สภาพเครือ่งจักรสามารถประเมนิไดด้ว้ยหลายปัจจัย ด ูรปูที ่ 

 

รปูที ่4 - การประเมนิสถานะความสมบรูณ์ของเครือ่งจักร 

วธิกีารต ัง้ระดบัการเตอืน 

จดุวัดทีเ่ปิดใชง้านทีม่ขีอ้มลูสามารถมสีถานะการเตอืนตอ่ไปนี้: 

• Danger: คา่การวัดเกนิกวา่ระดับอนัตราย 

• Alert: คา่การวดัเกนิกวา่ระดับค าเตอืนแตต่ า่กวา่ระดับอนัตราย 

• Good: คา่การวดัต า่กวา่ระดับค าเตอืนและอนัตราย 

• Not set: ระดับการเตอืนไมไ่ดร้ะบไุวแ้ละไมส่ามารถตัง้คา่สถานะได ้

ดหูัวขอ้ 4.4.7 ตัง้ค่าเกณฑก์ารเตือน รว่มดว้ย 

ขอ้บกพรอ่งและความรนุแรง 

เมือ่รายงานขอ้บกพรอ่ง ใหเ้ลอืกระหวา่งระดับความรนุแรงตา่ง ๆ: 

• รนุแรง 

• ปานกลาง 

• น่าสงสยั 

ความรนุแรงของขอ้บกพรอ่งเชือ่มโยงกบัสถานะความสมบรูณ์ดังนี้: 

• ไมส่ามารถยอมรบัได:้ รนุแรง 

• ไมพ่งึพอใจ: ปานกลาง 

• พงึพอใจ: น่าสงสยัและเล็กนอ้ย 

• ด:ี ไมม่ขีอ้บกพรอ่งแบบเปิด 
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3.1 หมวดหมูส่ถานะความสมบรูณ์ 

หมวดหมูส่ถานะความสมบรูณไ์ดอ้ธบิายไวอ้ยา่งละเอยีดใน ตาราง 1 

ตาราง 1 - ค าอธบิายหมวดหมูส่ถานะความสมบรูณ์ 

สถานะ ค าอธบิายหมวดหมูส่ถานะความสมบรูณ ์

ไมส่ามารถยอมรบัได ้

(รนุแรง) 

สถานะความสมบรูณข์องเครือ่งจักร ไมส่ามารถยอมรบัได ้เมือ่ความรนุแรงของขอ้บกพรอ่งทีร่ะบคุอื รนุแรง 

เครือ่งจักรในหมวดหมูน่ีม้คีวามเสีย่งสงูในการเกดิขอ้บกพรอ่งในการปฏบิตังิานในทันท ีหรอืคงความเสยีหายระดับทตุยิภมูอิยู ่

สถานะความสมบรูณน์ี้เกีย่วขอ้งกบัการด าเนนิการแกไ้ขเรง่ดว่นเพือ่ซอ่มแซมหรอืปรับปรงุความเชือ่ถอืไดข้องเครือ่งจักรและลดความเสีย่งลง 

ความเรง่ดว่นระยะสัน้ ปัญหาจ าเป็นตอ้งไดรั้บการแกไ้ขในระยะสัน้ โดยท่ัวไปจะอยูภ่ายในสองสามวันหรอืสปัดาห ์

จ าเป็นตอ้งม ีWork Notification 

เพือ่สือ่สารเกีย่วกบัขอ้บกพรอ่งและการด าเนนิการแกไ้ขทีแ่นะน าเพือ่ปรับปรงุความสมบรูณ์ของเครือ่งจักร 

ไมพ่งึพอใจ 

(ปานกลาง) 

สถานะความสมบรูณข์องเครือ่งจักร ไมพ่งึพอใจ เมือ่ความรนุแรงของขอ้บกพรอ่งทีร่ะบคุอื ปานกลาง 

ระดับของเครือ่งจักรในหมวดหมูน่ีม้คีวามเสีย่งสงูในการเกดิขอ้บกพรอ่งในการปฏบิตังิาน 

สถานะความสมบรูณ์นี้เกีย่วขอ้งกบัการด าเนนิการแกไ้ขเพือ่ซอ่มแซมหรอืปรับปรงุความเชือ่ถอืไดข้องเครือ่งจักรและลดความเสีย่งลง 

ความเรง่ดว่นระยะกลาง โดยทั่วไปจะคาดคะเนวา่ 

เครือ่งจักรจะสามารถท าตามหนา้ทีท่ีร่ะบไุวไ้ดไ้ปจนถงึการส ารวจการวเิคราะหก์ารสัน่สะเทอืนถัดไป หรอืเป็นระยะเวลาสองสามเดอืนถัดไป 

แตไ่มรั่บประกนั 

จ าเป็นตอ้งม ีWork Notification 

เพือ่สือ่สารเกีย่วกบัขอ้บกพรอ่งและการด าเนนิการแกไ้ขทีแ่นะน าเพือ่ปรับปรงุความสมบรูณ์ของเครือ่งจักร 

นา่สงสยั 

(พงึพอใจ) 

เครือ่งจักรในหมวดหมูน่ี้บอกเป็นนัยวา่ นา่สงสยัวา่อาจมขีอ้บกพรอ่งเกดิขึน้ ซึง่ระบอุยา่งชดัเจนไมไ่ด ้

และอาจจ าเป็นตอ้งท าการวัดเพิม่เตมิเพือ่บง่ชีถ้งึปัญหาและระดับความรนุแรง 

สถานะความสมบรูณข์องเครือ่งจักรพจิารณาวา่ พงึพอใจ แตอ่าจจ าเป็นตอ้งมกีารด าเนนิการตดิตามผลโดย SKF หรอืลกูคา้ 

เพือ่สนับสนุนการตัดสนิใจ เพือ่รอ้งขอการด าเนนิการแกไ้ขหรอือปัเดตสถานะความสมบรูณ์ของเครือ่งจักรใหเ้ป็น ด ี

อาจมกีารรอ้งขอใหด้ าเนนิการซอ่มแซมเล็กนอ้ย เชน่ “การหลอ่ลืน่” “การตรวจสอบ” หรอือืน่ ๆ 

ส าหรับเครือ่งจักรทีอ่ยูใ่นหมวดหมูส่ถานะความสมบรูณ์นี ้

ด ี

(ปกต)ิ 

สถานะความสมบรูณข์องเครือ่งจักรจะพจิารณาวา่ ด ี

ในการปฏบิตัติามหนา้ทีท่ีก่ าหนดไวไ้ปจนถงึการส ารวจการวเิคราะหก์ารสัน่สะเทอืนถัดไป 

ไมม่กีารเปลีย่นแปลงทีม่นัียส าคัญเมือ่เวลาผา่นไป ไมจ่ าเป็นตอ้งท าการซอ่มแซม 

NOT MONITORED 

หมวดหมู ่Not Monitored เกีย่วขอ้งกบัเครือ่งจักรทีไ่มส่ามารถประเมนิสถานะความสมบรูณ์ได ้เนื่องจากขอ้จ ากดัดา้นความปลอดภัย (เชน่ 

ขอ้มลูทีไ่มไ่ดเ้ก็บรวบรวมเนื่องจากไมส่ามารถเขา้ถงึได)้ หรอืขอ้บกพรอ่งดา้นซอฟตแ์วรห์รอืฮารด์แวร ์CM 

อาจมกีารรอ้งขอใหซ้อ่มแซม เชน่ “เปลีย่นฝาครอบคัปปลิง้” “เปลีย่นสายเซ็นเซอร”์ หรอือืน่ ๆ 

ส าหรับเครือ่งจักรทีอ่ยูใ่นหมวดหมูส่ถานะความสมบรูณ์นี ้

OUT OF SERVICE 
หมวดหมู ่Out of Service เกีย่วขอ้งกบัเครือ่งจักรทีไ่มส่ามารถประเมนิสถานะความสมบรูณ์ได ้เนื่องจากไมส่ามารถใชง้านได ้

ไมอ่ยูใ่นรปูแบบการท างานทีก่ าหนดหรอือยูใ่นชว่งการบ ารงุรักษา 

 

หมายเหต:ุ หมวดหมู ่ไมไ่ดต้รวจสอบ หรอื ไมพ่รอ้มใชง้าน 

ไมไ่ดม้าแทนทีก่ารจ าแนกประเภทสถานะความสมบรูณ์ของเครือ่งจักรกอ่นหนา้นี ้
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หากมคีวามรนุแรงของขอ้บกพรอ่งเป็น พงึพอใจ ไมพ่งึพอใจ หรอื 

ไมส่ามารถยอมรบัได ้
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 ค าอธบิายเกีย่วกบัฟงักช์นัการท างาน 

ในบทนีจ้ะอธบิายถงึฟังกช์นัตา่ง ๆ ใน Enlight Centre 

4.1 เขา้สูร่ะบบ 

Enlight Centre เป็นซอฟตแ์วรบ์นเว็บทีล่กูคา้ใชง้านบนเว็บเบราวเ์ซอร ์ดหูัวขอ้ 1.4 

เว็บเบราวเ์ซอรท์ ีร่องรบั รว่มดว้ย 

ตัวแทนขายในพืน้ทีข่องคณุสามารถชว่ยคณุตัง้คา่บญัชผีูใ้ชไ้ด ้

 

รปูที ่5 - ล็อกอนิ 

1 เริม่อนิเทอรเ์น็ตเบราวเ์ซอร ์

2 เปิด URL: http://enlight.skf.com/ 

3 ป้อนทีอ่ยูอ่เีมลทีล่งทะเบยีนไว ้

4 ป้อน Password (รหสัผา่น) 

5 กด Log In (ล็อกอนิ) 

6 เลอืก Forgot your password? (ลมืรหสัผา่น?) เพือ่รเีซ็ตรหัสผา่น 

4.2 การต ัง้คา่ผูใ้ช ้

ในหนา้ User settings (การต ัง้คา่ผูใ้ช)้ 

ผูใ้ชส้ามารถเปลีย่นแปลงรหสัผา่นและขอ้มลูล็อกเอาตไ์ด ้

3 

4 

5 

6 

http://enlight.skf.com/
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คณุยังสามารถดสูทิธิก์ารเขา้ถงึของผูใ้ชไ้ดอ้กีดว้ย ด ูรปูท่ี  เลอืกหนา้ User Settings 

(การต ัง้คา่ผูใ้ช)้ ในเมนูหลัก 

 

รปูที ่6 - การตัง้คา่ผูใ้ช ้

1 เลอืก User Settings (การต ัง้คา่ผูใ้ช)้ ในเมนูหลัก 

2 เลอืก Settings (การต ัง้คา่) เพือ่เปลีย่นแปลงรหัสผา่นและดสูทิธิก์ารเขา้ถงึของผูใ้ช ้

3 กด Log Out (ล็อกเอาต)์ เพือ่ล็อกเอาตจ์าก Enlight Centre 

4.3 ผูด้แูลระบบผูใ้ช ้

หนา้ User Administrator (ผูด้แูลระบบผูใ้ช)้ สามารถเขา้ถงึไดโ้ดยผูด้แูลระบบผูใ้ชเ้ทา่นัน้ 

ผูใ้ชทั้ง้หมดของ Enlight Centre จะไดรั้บการจัดการในหนา้ผูด้แูลระบบผูใ้ช ้

ผูด้แูลระบบผูใ้ชย้ังเป็นผูก้ าหนดหรอืเปลีย่นแปลงบทบาทของผูใ้ช ้เพิม่ผูใ้ชใ้หม ่

เพิม่หรอืลบสทิธิก์ารเขา้ถงึล าดับชัน้ของบรษัิททีเ่กีย่วขอ้ง 

 

 

รปูที ่7 - ดแูลจัดการผูใ้ช ้

1 

2 2 
3 

1 

2 

3 

4 
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1 เลอืกหนา้ User Administrator (ผูด้แูลระบบผูใ้ช)้ ในเมนูหลัก 

2 กด Create User (สรา้งผูใ้ช)้ เพือ่เพิม่ผูใ้ชใ้หม ่หรอืเลอืกผูใ้ชเ้พือ่ Edit user details 

(แกไ้ขรายละเอยีดผูใ้ช)้ 

3 รายละเอยีดผูใ้ชป้ระกอบดว้ย ชือ่ บทบาทผูใ้ช ้สถานะ 

และการต ัง้คา่สทิธิก์ารเขา้ถงึล าดบัช ัน้ 

4 เลอืก View Role details (ดรูายละเอยีดของบทบาท) 

เพือ่ดรูายการบทบาททัง้หมดพรอ้มค าอธบิายโดยยอ่ของฟังกช์นัการท างานทีแ่ตล่ะบท

บาทสามารถใชง้านได ้

4.4 Hierarchy 

Hierarchies ใชเ้พือ่สรา้งบรษัิทอยา่งมโีครงสรา้งแบบแผน 

เพือ่ใหส้ามารถด าเนนิการตรวจสอบตดิตามสภาพได ้ 

หัวขอ้ Hierarchy จะแสดงภาพรวมของบรษัิทพรอ้มต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิาน เครือ่งจักร 

จดุวัด และจดุตรวจสอบทีพ่รอ้มใชง้านส าหรับผูใ้ช ้มมุมองนี้จะแบง่ออกเป็นระดับ 

ตอ่ไปนี้คอืตัวอยา่ง: 

• Root Level (Company) 

• Level 1 (Site) 

• Level 2 (Plant, Ship, System or Functional Location) 

• Level 3 (System or Functional Location) 

• Level 4 (System, Functional Location or Asset) 

• Level 5 (Asset, Measurement Point or Inspection Point) 

• Level 6 (Measurement Point or Inspection Point) 

ไซตท์ีพ่รอ้มใชง้านกบัต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิานทีม่องเห็นไดใ้นภาพรวมจะขึน้อยูก่บัล าดับชัน้

ของลกูคา้ทีผู่ใ้ชไ้ดรั้บการก าหนดสทิธิก์ารเขา้ถงึโดยผูด้แูลระบบ 

ส าคญั: ในการใชฟั้งกช์นัเสน้ทาง Hierarchies จ าเป็นตอ้งมโีหนด Plant หรอื Ship 

อยา่งใดอยา่งหนึง่ 
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รปูที ่8 – บัตรล าดับชัน้และผังล าดับชัน้ 

1 เลอืกหนา้ Hierarchy ในเมนูหลัก  

2 ใชผั้งล าดับชัน้เพือ่น าทางไปยังมมุมองทีต่อ้งการ 

4.4.1 เพิม่โหนด 

Sites, Functional Locations, Assets, Measurement Points and Inspection Points 

สามารถเพิม่ไดโ้ดยผูจั้ดการล าดับชัน้ เพือ่สรา้งล าดับชัน้ลกูคา้ 

                

รปูที ่9 - เพิม่โหนด 

1 ในการเพิม่โหนดในระดับหนึง่ เลอืกระดับทีต่อ้งการในล าดับชัน้แลว้กดปุ่ ม Add node 

(+) (เพิม่โหนด) (+) 

2 ป้อนขอ้มลูทีต่อ้งการ 

3 กด Save (บนัทกึ) 

1 

2 

2 

1 

3 
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4.4.2 คดัลอกต าแหนง่ทีต่ ัง้การปฏบิตังิานและเครือ่งจกัร 

ต าแหนง่ทีต่ ัง้การปฏบิตังิานและเครือ่งจกัรทัง้หมดสามารถคัดลอกไดใ้นสว่น Hierarchy 

(ล าดบัช ัน้) 

ขอ้มลูทีคั่ดลอกนัน้จะคัดลอกมาพรอ้มขอ้มลูทีเ่ชือ่มตอ่และเกีย่วขอ้งทัง้หมดซึง่อยูใ่นต าแหน่งเดี

ยวกนัของล าดับชัน้ 

 

 

รปูที ่10 – ต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบัิตงิานหรอืเครือ่งจักรทีค่ัดลอก 

1 ไปที ่Functional Location (ต าแหนง่ทีต่ ัง้การปฏบิตังิาน) หรอื Asset 

(เครือ่งจกัร) ทีต่อ้งการคดัลอก 

2 เลอืกตัวเลอืก Duplicate (คดัลอก) 

3 ส าเนาของโหนดทีเ่ลอืกไวจ้ะแสดงขึน้มา  

4 กด Save (บนัทกึ) 

1 

2 

3 

4 
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5 ตอนนี้โหนดทีคั่ดลอกและโหนดทีเ่ชือ่มตอ่จะสามารถแกไ้ขได ้

หมายเหต:ุ 

นอกจากนี้ยังจ าเป็นตอ้งบนัทกึโหนดทีค่ดัลอกไวก้อ่นทีจ่ะสามารถท าการแกไ้ขกบัโหน

ดตน้ทางได ้  

4.4.3 ลบแบรนช ์

สามารถลบแบรนชท์ีส่มบรูณ์ออกจากสว่น Hierarchy (ล าดบัช ัน้) ซึง่จะเป็นการลบทัง้แบรนช ์

รวมถงึขอ้มลูทีเ่ชือ่มตอ่และเกีย่วขอ้งทัง้หมดทีม่ตีน้ก าเนดิมาจากขอ้มลูทีเ่ลอืกไว ้

 

 

รปูที ่11 – ลบแบรนชอ์อกจากสว่น Hierarchy (ล าดับชัน้) 

1 ไปยังแบรนชแ์ละขอ้มลูทีต่อ้งการลบ  

2 เลอืกตัวเลอืก Delete (ลบ)  

3 ตัวเลอืก Delete (ลบ) 

จะลบหน่วยขอ้มลูทีเ่ลอืกไวแ้ละหน่วยขอ้มลูทีเ่ชือ่มตอ่อยูทั่ง้หมด 

4.4.4 ก าหนดประเภท ล าดบั และภาพใหก้บัเครือ่งจกัร 

Asset (เครือ่งจกัร) ทีเ่ลอืกไวใ้นสว่น Hierarchy (ล าดบัช ัน้) สามารถก าหนด Asset Type 

(ประเภทเครือ่งจกัร) ตามอนุกรมวธิานของ SKF และหากเกีย่วขอ้งกบัตาม Asset 

Secquence (ล าดบัเครือ่งจกัร)  

นอกจากนี้ ยังสามารถอปัโหลดภาพส าหรับแตล่ะ Asset (เครือ่งจกัร) ไดอ้กีดว้ย 

ภาพนี้จะแสดงใน ProCollect App (แอป ProCollect) หาก Asset (เครือ่งจกัร) อยูใ่น 

Route (เสน้ทาง) 

1 

2 

3 
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รปูแที ่12 – ก าหนดประเภท ล าดับ และอัปโหลดภาพส าหรับเครือ่งจักร 

1 เลอืก Asset (เครือ่งจกัร) ทีต่อ้งการอปัเดต 

2 เลอืก Asset Type (ประเภทเครือ่งจกัร) โดยคน้หาหรอืดรูายการดรอปดาวน ์

3 หากเกีย่วขอ้ง เลอืก Asset Sequence (ล าดบัเครือ่งจกัร) 

4 อปัโหลดภาพไปยัง Asset (เครือ่งจกัร) โดยคลกิ “Add Asset Image” 

(เพิม่ภาพเครือ่งจกัร) ทีต่อ้งการเรยีกด ูหรอืโดยลากแลว้ปลอ่ยภาพทีต่อ้งการ 

5 กด Save (บนัทกึ) 

4.4.5 จดุตรวจสอบพรอ้มเกจวดัแบบกราฟิก 

ในล าดับชัน้ สามารถสรา้งจดุตรวจสอบไดส้ามประเภท:  

• ตัวเลข 

• ค าถามแบบตัวเลอืกเดยีว 

• ค าถามแบบหลายตวัเลอืก 

สามารถก าหนดคา่ประเภทการแสดงภาพส าหรับจดุตรวจสอบพรอ้มเกจวัดแบบวงกลมหรอืเกจวั

ดระดับส าหรับแอป ProCollect 

เกจวัดแบบกราฟิกจะใชเ้มือ่ท าการเก็บขอ้มลูเครือ่งจักรส าหรับจดุตรวจสอบ 

และจะแสดงเกณฑก์ารเตอืนทีก่ าหนดคา่ไว ้ 

1

 

2 

3

 

4 

5 
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รปูที ่13– จุดตรวจสอบแบบตัวเลขพรอ้มเกจวัดแบบกราฟิก 

1 เพิม่หน่วยขอ้มลูไปยัง Asset (เครือ่งจกัร) แลว้เลอืก Inspection point 

(จดุตรวจสอบ) ในรายการดรอปดาวน ์

2 เพิม่ชือ่ของ Inspection point (จดุตรวจสอบ) 

3 เลอืก Type of Inspection Value (ประเภทคา่การตรวจสอบ) 

ในรายการดรอปดาวน ์

4 เลอืก Visualization type (ประเภทการแสดงภาพ) ในรายการดรอปดาวน ์

5 ส าหรับคา่การตรวจสอบแบบตัวเลข เพิม่คา่ต า่สดุ คา่สงูสดุ และหนว่ยวดั 

ส าหรับค าถามแบบตัวเลอืกเดยีวและค าถามแบบหลายตัวเลอืก 

เพิม่หนึง่ค าตอบหรอืหลายค าตอบทีต่อ้งการ  

6 กด Save (บนัทกึ) 

  

  

1

 

2

 3

 
4

 

5

 

6
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รปูที่ 14  – เกจวัดระดับและเกจวัดแบบวงกลมใน  ProCollect App 

4.4.6 การก าหนดคา่ส าหรบัเซ็นเซอร์ QuickCollect และเซ็นเซอรต์อ่พว่ง 

ในล าดับชัน้ จดุวดัและจดุ QuickCollect 

สามารถก าหนดค่าโดยเฉพาะอย่างยิ่งด ้วยการใช ้เซ็นเซอร์  QuickCollect 

รวมทั้งเมื่อใช ้โมเดลเซ็นเซอร์  QuickCollect CMDT 391 /392 กับจุดที่เกี่ยวข ้อง 
สามารถก าหนดคา่การใช ้เซ็นเซอรต์อ่พว่ง 

การแจง้เตอืนอณุหภมูจิะถกูปิดใช ้งานหากมกีารก าหนดคา่เซ็นเซอรภ์ายนอกไว ้ส าหรับจดุว ั 
ดนัน้ 
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รปูที ่15  – การก าหนดคา่จุดวัดโดยไมม่เีซน็เซอรต์อ่พว่ง        

1 เพิม่หน่วยขอ้มลูไปยัง Asset (เครือ่งจกัร) แลว้เลอืก QuickCollect point (จดุ 

QuickCollect) หรอื Measurement point (จดุวดั) ในรายการดรอปดาวน ์

2 เลอืก Enable configuration (เปิดใชง้านการก าหนดคา่) (ใชก้บัเซ็นเซอร ์

QuickCollect เทา่นัน้) 

1

 

3 

5 

2

 

4 

1

 

2

 

4 

5 
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3 ส าหรับ Measurement points (จดุวดั) 

เลอืกการก าหนดคา่ทีต่อ้งการในรายการดรอปดาวน ์

4 เลอืก Sensor type (ประเภทเซ็นเซอร)์: Internal sensor (เซ็นเซอรภ์ายใน) 

หรอื Extension sensor (เซ็นเซอรต์อ่พว่ง) 

หมายเหต:ุ Etension sensor (เซ็นเซอร์ต่อพ่วง) ใช ้งานเมื่อใช 
้โมเดล QuickCollect CMDT 391/392 เท่านั้น 

5 กด Save (บนัทกึ) 

Measurement points (จดุวดั) ทีม่กีารเปิดใชง้านการก าหนดคา่ส าหรับเซ็นเซอร ์

QuickCollect มกีารตัง้คา่เพิม่เตมิทีส่ามารถก าหนดคา่ได ้การตัง้คา่เหลา่นี้ประกอบดว้ย: 

Fmax (Hz), Number of lines (จ านวนสาย), View signal (ดสูญัญาณ), Detection 

signal (สญัญาณการตรวจจบั) และ High pass filter (ตวักรองความถีส่งูผา่น) 

รปูที ่16  - จุดวัดทีม่กีารเปิดใชง้านการก าหนดคา่ส าหรับเซน็เซอร ์QuickCollect  

4.4.7 ต ัง้คา่เกณฑก์ารเตอืน 

ในล าดับชัน้ ผูใ้ชส้ามารถตัง้คา่เกณฑก์ารเตอืนส าหรับจดุวดั จดุตรวจสอบ หรอืจดุ 

QuickCollect ด ูรปูท่ี  
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ขอ้มลูเครือ่งจักรทีเ่ก็บรวบรวมและถา่ยโอนไปยัง Enlight Centre 

จะแสดงขึน้มาบนหนา้จอพรอ้มกบัแถบรหัสสทีีเ่ขา้ใจงา่ย โดยบง่ชีส้ถานะการเตอืนดังนี้: 

สเีขยีวหมายถงึยอมรับได,้ สเีหลอืงหมายถงึระวัง และสแีดงหมายถงึอนัตราย 

ระดับการเตอืนยังสามารถซงิคก์บัแอป SKF ProCollect ไดอ้กีดว้ย ดคููม่อืการใชง้าน 

ProCollect หัวขอ้ 6 เอกสารอ้างอิง ส าหรับขอ้มลูเพิม่เตมิ 

หมายเหต:ุ เกณฑก์ารเตอืนสามารถตัง้คา่หลังจากไดบ้นัทกึจดุวดั จดุตรวจสอบ หรอืจดุ 

QuickCollect แลว้เทา่นัน้ 

                         

รปูที ่17 - ตัง้คา่ระดับการเตอืนส าหรับจุดวัด จุดตรวจสอบแบบตัวเลข และจุด QuickCollect 

1 เลอืก Enable alarm (เปิดใชง้านการเตอืน) และป้อนคา่ส าหรับเกณฑก์ารเตอืน 

2 Out of window (นอกชว่ง) หมายถงึ คา่ทีอ่อกนอกชว่งทีก่ าหนด 

สง่ผลใหร้ะบบสง่สญัญาณเตอืน ตัวอยา่งของกรณีนี้คอือณุหภมู ิ 

หากบางสิง่มสีภาพเย็นเกนิไปหรอืรอ้นเกนิไป  แสดงวา่ “ไมด่”ี ในกรณีนี้จะแสดง 

Danger high (อนัตรายสงู) หากรอ้นเกนิไป และ Danger low (อนัตรายต า่) 

หากต า่เกนิไป 

3 In window (ในชว่ง) หมายถงึ ตรรกการเตอืนทีไ่ปในทศิทางตรงขา้ม คา่นี้จะถอืวา่ด ี

หากคา่เกนิกวา่จ านวนทีก่ าหนดหรอืต า่กวา่จ านวนทีก่ าหนด 

การเตอืนคา่นอกชว่งมักมกีารใชง้านกนัมากกวา่ แตไ่มว่า่จะกรณีใดก็ตาม 

แถบสทีางดา้นขวาจะชว่ยยนืยันโซนการเตอืนทีม่กีารตัง้คา่ไว ้ 

 

การเตอืนสามารถก าหนดคา่ส าหรับจดุตรวจสอบประเภทค าถามแบบค าตอบเดยีวหรอืแบบหลา

ยค าตอบอยา่งใดอยา่งหนึง่ 

ค าแนะน าเกีย่วกบัการเตอืนและผูป้ฏบิตังิานสามารถระบใุหก้บัแตล่ะค าตอบทีเ่พิม่เขา้มาได ้

1
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รปูที ่18 -  ตัง้คา่ระดับการเตอืนส าหรับจุดตรวจสอบและจุด QuickCollect ประเภทค าถามแบบหลายตัวเลอืก 
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4.5 Analyze 

หัวขอ้ Analyze 

แสดงภาพรวมของต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิานทัง้หมดทีพ่รอ้มใชง้านส าหรับผูใ้ช ้

ต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิานทีพ่รอ้มใชง้านทีม่องเห็นไดใ้นภาพรวมจะขึน้อยูก่บัล าดับชัน้ของลกู

คา้ทีผู่ใ้ชไ้ดรั้บการก าหนดสทิธิก์ารเขา้ถงึโดยผูด้แูลระบบ 

ฟังกช์นัวเิคราะหน์ี้จะแบง่เครือ่งจักรออกเป็นหมวดหมู ่

จัดอนัดับเครือ่งจักรตามสถานะรนุแรง/วกิฤตทีส่ดุทีด่า้นบนสดุ 

เพือ่ชว่ยในการจัดล าดับความส าคัญในการบ ารงุรักษา 

ต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิานทัง้หมดสามารถมองเห็นไดใ้นตารางเดยีวกนั 

และรายการต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิานสามารถเรยีงล าดับในคอลัมนอ์ืน่ได ้

และยังสามารถคน้หาต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิานทีเ่จาะจงโดยใชช้อ่งการคน้หา 

 

รปูที ่19 - หนา้เริม่ตน้ Analyze 

1 เลือ่นไปตามล าดับชัน้ลกูคา้ทีก่ าหนดไว ้

2  โดยใชแ้ผงดา้นขา้ง 

3 คน้หา Functional Location (ต าแหนง่ทีต่ ัง้การปฏบิตังิาน) 

ทีเ่จาะจงโดยใชช้อ่งการคน้หา 

4 เรยีงล าดับ Functional Location (ต าแหนง่ทีต่ ัง้การปฏบิตังิาน), Collected date 

(วนัทีเ่ก็บขอ้มลู), Status (สถานะ) หรอื Reported date (วนัทีร่ายงาน) 

โดยคลกิทีป้่ายชือ่ 

การเรยีงล าดับไมว่า่จะจากนอ้ยไปมากหรอืมากไปนอ้ยซึง่มกีารระบดุว้ยลกูศร 

1 

2 

3 
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4.5.1 วเิคราะหเ์ครือ่งจกัร 

พล็อต Trend, Spectrum และ Timewave 

ชว่ยประเมนิวา่มกีารเปลีย่นแปลงสภาพเครือ่งจักรหรอืไม ่และหากมกีารเปลีย่นแปลง 

ก็จะชว่ยวเิคราะหห์าสาเหตขุองการเปลีย่นแปลงสภาพเครือ่งจักรนัน้ 

เลอืก Functional Location (ต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิาน) 

ในรายการทีต่อ้งการแสดงมมุมมองโดยละเอยีดของเครือ่งจักรทีม่ ี

เลอืกเครือ่งจักรในเมนูเครือ่งจักรเพือ่แสดงในพืน้ทีง่านเครือ่งจักร ในพืน้ทีง่านเครือ่งจักร Trend 

และกราฟโดยละเอยีดจะแสดงขึน้มา ด ู 

รปูที ่ 

 

 

รปูที ่20 - พืน้ทีง่านเครือ่งจักร 

1 เลอืก Functional Location (ต าแหนง่ทีต่ ัง้การปฏบิตังิาน) ในรายการ 

2 เลอืก Asset (เครือ่งจกัร) ในเมนูเครือ่งจักรเพือ่แสดงพล็อต Trend 

3 คลกิที ่Measurement point (จดุวดั) เพือ่แสดงพล็อต Spectrum 

4 คลกิที ่Show timewave (แสดง Timewave) เพือ่แสดงพล็อต Timewave 

2 

3 

1 

4 
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4.5.2 พล็อต Trend 

พล็อต Trend 

ชว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถเปรยีบเทยีบการอา่นคา่ลา่สดุของจดุวดักบัการอา่นคา่กอ่นหนา้นี้และการตัง้ค่

าการเตอืนไดง้า่ย ซึง่ชว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถเห็น “Trend” ของจดุดังกลา่วเมือ่เวลาผา่นไป พล็อต 

Trend เป็นวธิกีารทีง่า่ยและแมน่ย าในการตรวจจับการเปลีย่นแปลงอยา่งชา้ ๆ 

ในสภาพกระบวนการ และการเปลีย่นแปลงทีอ่าจมองขา้มไป แกน X แนวนอน คอื เวลา 

(วันที/่เวลา) และแกน Y แนวตัง้ คอื ขนาด 

 

รปูที ่21 - พล็อต Trend 

• คลกิทีเ่ครือ่งหมายอศัเจรยีเ์พือ่ดขูอ้มลูกระบวนการทีม่ ี

4.5.3 พล็อต Spectrum 

พล็อต Spectrum 

เป็นเครือ่งมอืในการด าเนนิการวเิคราะหโ์ดยแบง่แยกการวัดการสัน่สะเทอืนออกเป็นความถีส่ว่นป

ระกอบ 

แกน X แนวนอน คอื ความถีข่องการส ัน่สะเทอืน (Hz, CPM หรอืล าดับของความเร็วตอ่เนื่อง) 

และแกน Y แนวตัง้ คอื แอมพลจิดูของการส ัน่สะเทอืน 

 

รปูที ่22 - พล็อต Spectrum 

• ใชล้อ้เลือ่นเมาสเ์พือ่เลือ่นขึน้ลงในพล็อต 

• ซมูเขา้พล็อต Spectrum ดว้ย shift + ลอ้เลือ่นเมาส ์



ค าอธบิายเกีย่วกบัฟงักช์นัการท างาน 

Analyze 

32 
SKF Enlight Centre 

คูม่อืการใชง้าน 

 

• แพนเขา้พล็อต Spectrum ดว้ย shift + ลากเมาสซ์า้ยหรอืขวา 

4.5.4 พล็อต Timewave 

พล็อต Timewave แสดงแอมพลจิดูเทยีบกบัเวลา 

และเป็นตัวอยา่งสญัญาณดบิของการสัน่สะเทอืน 

การวเิคราะหร์ปูแบบคลืน่เวลาสามารถบอกเป็นนัยเกีย่วกบัสภาพเครือ่งจักรทีม่ักไมช่ดัเจนในแถบ

สเปกตรัมความถี ่และหากมใีหใ้ชง้าน ควรใชเ้ป็นสว่นหนึง่ของโปรแกรมการวเิคราะห ์

 

รปูที ่23 - พล็อต Spectrum 

• ใชล้อ้เลือ่นเมาสเ์พือ่เลือ่นขึน้ลงในพล็อต 

• ซมูเขา้พล็อต Timewave ดว้ย shift + ลอ้เลือ่นเมาส ์

• แพนเขา้พล็อต Timewave ดว้ย shift + ลากเมาสซ์า้ยหรอืขวา 
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4.5.5 เคอรเ์ซอรพ์ล็อต 

 

 

รปูที ่24 - เคอรเ์ซอรพ์ล็อต 

1 Hz - แสดงแกน X เป็นรอบตอ่วนิาท ี 

2 CPM - แสดงแกน X เป็นรอบตอ่นาท ี

3 O - แสดงแกน X เป็นล าดับความเร็วตอ่เนื่อง 

4 เคอรเ์ซอรแ์ถบขา้ง 

5 เคอรเ์ซอรฮ์ารโ์มนกิ 

6 เคอรเ์ซอรเ์ดีย่ว 

7 เคอรเ์ซอรแ์บนด ์

4.5.5.1 เคอรเ์ซอรแ์ถบขา้ง 

เคอรเ์ซอรแ์ถบขา้งแสดงเคอรเ์ซอรเ์พิม่เตมิทีค่วามถีข่า้งใดขา้งหนึง่ของเคอรเ์ซอรฐ์าน 

ตัวอยา่งเชน่ หากเคอรเ์ซอรฐ์านอยูท่ี ่5 ล าดับ และชว่งแถบขา้งเทา่กบั 1 ล าดับ 

แลว้เคอรเ์ซอรแ์ถบขา้งคูแ่รกจะอยูท่ี ่±1 ล าดับทีข่า้งใดขา้งหนึง่ของเคอรเ์ซอรฐ์าน (กลา่วคอื 4 

และ 6 ล าดับ) เคอรเ์ซอรแ์ถบขา้งเพิม่เตมิ (โดยคา่เริม่ตน้ คอื 5) แตล่ะเคอรเ์ซอรจ์ะอยูห่า่งกนั 

±1 ล าดับ 

1 2 3 4 5 6 7 

4 5 6 7 
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การต ัง้คา่เร ิม่ตน้ 

• จ านวนแถบขา้ง = 5 เปลีย่นจ านวนแถบขา้งโดยใชล้กูศรซา้ยและขวาถัดจาก ‘แถบขา้ง’ 

ในกลอ่งขอ้มลูทางดา้นขวาของพล็อต Spectrum 

• เคอรเ์ซอรฐ์านอยูท่ี ่50% ของชว่งความถี ่

• แถบขา้งจะอยูท่ี ่±1x, ±2x ... ±5x ของความถีฐ่าน 

ขยบัเคอรเ์ซอรฐ์าน 

• ขยับเคอรเ์ซอรฐ์านโดยเลอืกดว้ยเมาสแ์ละลากไปตามแกนความถีไ่ปยังต าแหน่งทีต่อ้งก

าร 

หมายเหต:ุ เมือ่ขยับเคอรเ์ซอรฐ์าน แถบขา้งจะขยับดว้ยเพือ่คง ±1x, ±2x, ... ±5x 

ของชว่งจากความถีฐ่าน 

ขยบัแถบขา้ง 

• ขยับเคอรเ์ซอรแ์ถบขา้งโดยเลอืกดว้ยเมาสแ์ละลากไปตามแกนความถี ่

หมายเหต:ุ เมือ่ขยับเคอรเ์ซอรแ์ถบขา้ง ความถีฐ่านจะไมเ่ปลีย่นแปลง 

และแถบขา้งจะขยับเพือ่คงระยะเดยีวกนัระหวา่งแถบขา้ง 

กลอ่งขอ้มลู 

• กลอ่งขอ้มลูทางดา้นขวาของพล็อต Spectrum 

แสดงความถีแ่ละแอมพลจิดูส าหรับเคอรเ์ซอรฐ์านและแตล่ะเคอรเ์ซอรแ์ถบขา้ง 

• จ านวนแถบขา้งและชว่งระหวา่งแถบขา้งสามารถควบคมุไดโ้ดยใชล้กูศรซา้ยและขวา 

4.5.5.2 เคอรเ์ซอรฮ์ารโ์มนกิ 

เคอรเ์ซอรฮ์ารโ์มนกิแสดงเคอรเ์ซอรเ์ป็นหลายเคอรเ์ซอรข์องเคอรเ์ซอรฐ์าน 

โดยต าแหน่งเคอรเ์ซอรเ์ป็นจ านวนเต็ม หากเคอรเ์ซอรฐ์านอยูท่ี ่1x รอบตอ่นาท ี

ฮารโ์มนกิจะปรากฏที ่2x, 3x, 4x, ฯลฯ 

การต ัง้คา่เร ิม่ตน้ 

• จ านวนฮารโ์มนกิทีแ่สดง = 10 

เปลีย่นแปลงจ านวนฮารโ์มนกิโดยใชล้กูศรซา้ยและขวาถัดจาก ‘ฮารโ์มนกิ’ 

ในกลอ่งขอ้มลูทางดา้นขวาของพล็อต Spectrum 

• เคอรเ์ซอรฐ์านอยูท่ี ่1x รอบตอ่นาท ีเมือ่มขีอ้มลูความเร็วเครือ่งจักร 
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• เคอรเ์ซอรฐ์านอยูท่ี ่50% ของชว่งความถีห่ากไมท่ราบความเร็วเครือ่งจักร 

• ตัวท าเครือ่งหมายฮารโ์มนกิอยูท่ี ่2x, 3x ...10x ของความถีฐ่าน 

ขยบัเคอรเ์ซอรฐ์าน 

• ขยับเคอรเ์ซอรฐ์านโดยเลอืกดว้ยเมาสแ์ละลากไปตามแกนความถีไ่ปยังต าแหน่งทีต่อ้งก

าร 

• ขยับเคอรเ์ซอรฐ์านโดยใชล้กูศรซา้ยและขวาในกลอ่งขอ้มลูทางดา้นขวาของพล็อต 

Spectrum 

หมายเหต:ุ เมือ่ขยับเคอรเ์ซอรฐ์าน ฮารโ์มนกิจะขยับเพือ่คง 2x, 3x, 4x  

ของความถีฐ่าน 

ขยบัเคอรเ์ซอรฮ์ารโ์มนกิ 

• ขยับเคอรเ์ซอรฮ์ารโ์มนกิโดยเลอืกดว้ยเมาสแ์ละลากไปตามแกนความถี ่

หมายเหต:ุ เมือ่ขยับเคอรเ์ซอรฮ์ารโ์มนกิ จะขยับฮารโ์มนกิสดุทา้ยหนึง่สว่น (กลา่วคอื 

เมือ่ขยับฮารโ์มนกิที ่10x ความถีฐ่าน 1 bin ไปทางซา้ย ฮารโ์มนกิที ่9x 

ความถีฐ่านจะขยับ 9/10 ของ bin และขยับไปยัง bin 

ทีใ่กลท้ีส่ดุ ฮารโ์มนกิที ่8x ความถีฐ่านจะขยับ 8/10 ของ bin 

และขยับไปยัง bin ทีใ่กลท้ีส่ดุ ฯลฯ) 

กลอ่งขอ้มลู 

• กลอ่งขอ้มลูทางดา้นขวาของพล็อต Spectrum 

จะแสดงความถีแ่ละแอมพลจิดูส าหรับแตล่ะฮารโ์มนกิ 

• คณุสามารถควบคมุจ านวนฮารโ์มนกิ (หลายฮารโ์มนกิ) 

และชว่งระหวา่งฮารโ์มนกิโดยใชล้กูศรซา้ยและขวา 

4.5.5.3 เคอรเ์ซอรเ์ดีย่ว 

เคอรเ์ซอรเ์ดีย่วเป็นเคอรเ์ซอรฐ์านทีส่ามารถขยับไปยังความถีใ่ด ๆ 

และระบแุอมพลจิดูทีค่วามถีนั่น้ 

การต ัง้คา่เร ิม่ตน้ 

• เคอรเ์ซอรเ์ดีย่วอยูท่ีจ่ดุยอดสงูสดุใน Spectrum 

ขยบั 

• ขยับเคอรเ์ซอรเ์ดีย่วโดยเลอืกดว้ยเมาสแ์ละลากไปตามแกนความถีไ่ปยังต าแหน่งทีต่อ้ง

การ หรอืใชปุ้่ มลกูศรในกลอ่งขอ้มลูทางดา้นขวาของพล็อต 
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หลายเคอรเ์ซอร ์

• เพิม่เคอรเ์ซอรเ์ดีย่วหลายลักษณะโดยกด Add cursor 

(เพิม่เคอรเ์ซอร)์ ในกลอ่งขอ้มลูทางดา้นขวาของพล็อต 

กลอ่งขอ้มลู 

• กลอ่งขอ้มลูแสดงขอ้มลูเกีย่วกบัคา่ X และ Y 

ของแตล่ะเคอรเ์ซอร ์

4.5.5.4 เคอรเ์ซอรแ์บนด ์

เคอรเ์ซอรแ์บนดป์ระกอบดว้ยสามสว่น ไดแ้ก ่เสน้ฐานซา้ย 

เสน้ฐานขวา และแบนดว์ดิท ์

เคอรเ์ซอรแ์บนดร์วมพลังงานทัง้หมดทีอ่ยูภ่ายในแถบความถีแ่ละแสดงคา่พลังงานทัง้หมดพรอ้ม

ชว่งความถีใ่นแบนด ์

การต ัง้คา่เร ิม่ตน้ 

• เคอรเ์ซอรแ์บนดจ์ะแสดงพรอ้มจดุยอดสงุสดุใน Spectrum สว่นกลางของแบนด ์

• ความกวา้งเคอรเ์ซอรถ์กูตัง้คา่ไวท้ี ่25% ของชว่งความถี ่

ขยบั 

• ขยับเคอรเ์ซอรแ์บนดโ์ดยเลอืกดว้ยเมาสแ์ละลากไปตามแกนความถีไ่ปยังต าแหน่งทีต่อ้

งการ (กลา่วคอื ความกวา้งจะคงเดมิ เสน้ซา้ยและขวาจะขยับในปรมิาณทีเ่ทา่ ๆ กนั) 

• ขยับเสน้ซา้ย/ขวาของเคอรเ์ซอรแ์บนดโ์ดยวางเมาสบ์นเสน้ซา้ย/ขวาแลว้ลากเสน้ไปยัง

ต าแหน่งทีต่อ้งการ 

กลอ่งขอ้มลู 

ขอ้มลูเพิม่เตมิจะแสดงทางดา้นขวาของพล็อต Spectrum 

• โดยรวม: พลังงานทัง้หมดภายในแถบความถี ่

• จดุยอด: แอมพลจิดูของจดุยอดสงูสดุภายในแถบความถี ่

• เร ิม่ตน้: ความถีข่องเสน้ซา้ย 
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• สิน้สดุ: ความถีข่องเสน้ขวา 

• ความกวา้ง: ชว่งความถี ่= สิน้สดุ - เริม่ตน้ 
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4.5.6 จดัการขอ้บกพรอ่งและสถานะความสมบรูณ์ 

ความสมบรูณ์และขอ้บกพรอ่งของเครือ่งจักรจะถกูลงทะเบยีนในรายงานสถานะ 

ซึง่สามารถเขา้ถงึไดจ้ากพืน้ทีง่านเครือ่งจกัร ปุ่ มเปิดรายงาน 

รายงานสถานะชว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถปรับปรงุแกไ้ขสถานะความสมบรูณ์ 

ลงทะเบยีนขอ้บกพรอ่งใหม ่ปิดขอ้บกพรอ่ง และดขูอ้บกพรอ่งทีเ่ปิดอยูแ่ละประวัตขิอ้บกพรอ่งได ้

ขัน้ตอนสถานะความสมบรูณข์องเครือ่งจักรอธบิายไวใ้น รปูที ่ 

รายงานสถานะสามารถดไูดใ้นมมุมองรายงานทีส่ามารถใชต้รวจสอบตดิตามสถานะเครือ่งจักร 

และจัดการขอ้บกพรอ่ง ดหูวัขอ้ 4.6 รายงาน ดหูัวขอ้ 3 Machine health status 

รว่มดว้ยส าหรับขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัความสมบรูณ์ของเครือ่งจักร 

 

รปูที ่25 - ขัน้ตอนสถานะเครือ่งจักร 

สถานะความสมบรูณแ์ละวันทีท่ีร่ะบเุวลาลา่สดุทีม่กีารอปัเดตสถานะ จะแสดงถัดจากปุ่ ม Report 

status (สถานะรายงาน) ด ูรปูที ่ 26 
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รปูที ่ 26  - พืน้ทีง่านเครือ่งจักร ปุ่ มสถานะรายงาน 

4.5.7 ดแูละอปัเดตรายงานสถานะ 

การคลกิปุ่ ม Report status (สถานะรายงาน) 

ในพืน้ทีง่านเครือ่งจักรจะเปิดตัวเลอืกในการดรูายงานสถานะของเครือ่งจักร ด ูรปูที ่ 

รายงานสถานะแสดงสถานะปัจจบุนั ขอ้บกพรอ่งทีม่ผีลอยู ่และประวตัขิอ้บกพรอ่ง  

ในมมุมองนี้จะสามารถทบทวนขอ้บกพรอ่งทีล่งทะเบยีนไว ้และปิดขอ้บกพรอ่งแตล่ะรายการ 

หรอืปิดขอ้บกพรอ่งตอ่เนื่องทัง้หมดดว้ยตวัเลอืก Close all faults (ปิดขอ้บกพรอ่งท ัง้หมด) 

กดปุ่ ม Save (บนัทกึ) เพือ่อปัเดตรายงานสถานะและแสดงสถานะลา่สดุ 

    

รปูที ่27 - รายงานสถานะ 

1 สถานะปัจจบุนัของ Asset (เครือ่งจกัร) จะแสดงขึน้มา รวมถงึสถานะการเก็บขอ้มลู 

1 

2 

3 

6 

4 

5 

7 
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2 ตัง้คา่ Reason for no data (เหตผุลหากไมม่ขีอ้มลู) 

จากรายการดรอปดาวนห์ากเกีย่วขอ้ง (หากไมม่กีารเก็บขอ้มลู) 

 

3 สลับระดับ Active faults (ขอ้บกพรอ่งทีใ่ชง้านอยู)่ และ Fault history 

(ประวตัขิอ้บกพรอ่ง)  

4 เลอืก Fault (ขอ้บกพรอ่ง) ทีล่งทะเบยีนไวเ้พือ่ดบูนัทกึขอ้บกพรอ่ง 

5 ปิดขอ้บกพรอ่งเฉพาะรายการดว้ยปุ่ ม Close fault (ปิดขอ้บกพรอ่ง) 

6 ปิดขอ้บกพรอ่งตอ่เนื่องทัง้หมดดว้ยปุ่ ม Close all faults (ปิดขอ้บกพรอ่งท ัง้หมด) 

7 จัดเก็บอปัเดตบนัทกึขอ้บกพรอ่งและอปัเดตสถานะโดยกดปุ่ ม Save (บนัทกึ) 

 

เมือ่เลอืก Close fault (ปิดขอ้บกพรอ่ง) หรอื Close all faults (ปิดขอ้บกพรอ่งท ัง้หมด) 

กลอ่งโตต้อบปิดขอ้บกพรอ่งจะแสดงขึน้มา สถานะส าหรับแตล่ะ Recommended action 

(การด าเนนิการทีแ่นะน า) ตอ้งไดรั้บการตัง้คา่เป็น Done (เสร็จสิน้) หรอื Rejected 

(ถกูปฏเิสธ) ในรายการดรอปดาวน ์

นอกจากนี้ยังตอ้งเพิม่ความคดิเห็นเกีย่วกบัเหตผุลในการปิดขอ้บกพรอ่งกอ่นทีจ่ะสามารถปิดขอ้

บกพรอ่งได ้โดยใชปุ้่ ม Close fault (ปิดขอ้บกพรอ่ง) 

ขอ้มลูเกีย่วกบัขอ้บกพรอ่งทีปิ่ดจะสามารถมองเห็นไดใ้น Fault history (ประวตัขิอ้บกพรอ่ง) 

ของ Status report (รายงานสถานะ) 

 

 

รปูที ่28 - กลอ่งโตต้อบปิดขอ้บกพรอ่ง  
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4.5.8 ลงทะเบยีนขอ้บกพรอ่งใหม ่

การเลอืกตวัเลอืก +Add fault (+เพิม่ขอ้บกพรอ่ง) ส าหรับ Asset (เครือ่งจกัร) 

จะเปิดมมุมองส าหรับลงทะเบยีนขอ้บกพรอ่งใหม ่ด ูรปูที ่  

 

 

    

รปูที ่29 - ลงทะเบยีนขอ้บกพรอ่งใหม ่

1 กดปุ่ ม +Add fault (+เพิม่ขอ้บกพรอ่ง) 

2 เลอืกหนึง่ในรายการตอ่ไปนี้เพือ่ประเมนิระดับความรนุแรงของขอ้บกพรอ่ง: 

• น่าสงสยั 

• ปานกลาง 

• รนุแรง 

3 ระบปุระเภทขอ้บกพรอ่งส าหรับรายงาน 

โดยเลอืกรายการในรายการทีก่ าหนดไวล้ว่งหนา้ 

4 เพิม่ความคดิเห็นเกีย่วกบัพืน้ฐานส าหรับขอ้บกพรอ่งทีเ่พิม่ลงในชอ่งขอ้มลู Fault 

observation (เฝ้าสงัเกตการณข์อ้บกพรอ่ง) 

5 เลอืกการด าเนนิการทีแ่นะน าจากรายการทีก่ าหนดไวล้ว่งหนา้ 

การด าเนนิการทีแ่นะน ามากทีส่ดุอนัดับตน้เป็นค าแนะน าโดยองิตามประเภทขอ้บกพรอ่ง

ทีเ่ลอืกไว ้

6 ระบ ุWork Notification ID (หมายเลขการแจง้เตอืนงาน) 

1 

4 

3 

6 

9 

2 

5 

8 

10 

7 
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หมายเหต:ุ Work Notification 

คอืค ารอ้งขอการด าเนนิการเพือ่แกไ้ขขอ้บกพรอ่ง/ความลม้เหลวในการปฏบิตังิาน 

7 หรอืเพิม่ความคดิเห็นส าหรับการด าเนนิการทีแ่นะน าในชอ่งขอ้มลู Additional 

comment (ความคดิเห็นเพิม่เตมิ) 

8 หรอืกดปุ่ ม Add recommended action (เพิม่การด าเนนิการทีแ่นะน า) 

หากจ าเป็นตอ้งด าเนนิการเพิม่เตมิ 

9 หรอืกดปุ่ ม +Add fault (+เพิม่ขอ้บกพรอ่ง) หากควรรายงานขอ้บกพรอ่งเพิม่เตมิ 

10 บนัทกึรายงานและอปัเดตสถานะเครือ่งจักรโดยกดปุ่ ม Save (บนัทกึ) 

หมายเหต:ุ เป็นเรือ่งส าคัญในการเพิม่ขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งเมือ่รายงานและปิดขอ้บกพรอ่ง 

ขอ้มลูนีจ้ะสามารถมองเห็นไดใ้นมมุมองรายงานและชว่ยในการตรวจสอบตดิตามสถา

นะเครือ่งจักรและจัดการขอ้บกพรอ่ง 
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4.6 รายงาน 

4.6.1 มมุมองหลกัของรายงาน 

มมุมองรายงานชว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถดรูายงานสถานะตอ่เนือ่งได ้

รายงานจะถกูเรยีงล าดับตามล าดับชัน้ลกูคา้ทีพ่รอ้มใชง้าน และ 

ตามสถานะต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิาน ด ูรปูที ่ 

 

รปูที ่30 - มมุมองหลักของรายงาน 

1 เลอืกแผง Report (รายงาน) ในเมนูหลัก 

2 เลอืก บรษิทัและไซต ์โรงงานและระบบจากเมนูดรอปดาวน ์

3 การเลอืกตวัเลอืก Print report (พมิพร์ายงาน) 

จะพมิพม์มุมองรายงานทีใ่ชง้านการกรองอยู ่ 

4 การเลอืกตวัเลอืก Hide completed actions (ซอ่นการด าเนนิการทีเ่สร็จสมบรูณ)์ 

จะซอ่นเครือ่งจักรทัง้หมดทีม่สีถานะการด าเนนิการ ‘Done’ (เสร็จสิน้) 

5 ใชร้ายการดรอปดาวนเ์พือ่เปลีย่น Action status (สถานะการด าเนนิการ) 

ส าหรับเครือ่งจักรทีเ่ลอืกไวไ้ปเป็นหนึง่ในสถานะตอ่ไปนี้: 

• รอด าเนนิการ 

• เสร็จสิน้ 

• ปฏเิสธแลว้ 

6 การคลกิที ่Asset (เครือ่งจกัร) จะเปิด Fault history view 

(มมุมองประวตัขิอ้บกพรอ่ง) ส าหรับเครือ่งจักรทีเ่ลอืกไว ้

 

1 

2 

3 

4

 

5

 

6
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4.6.2 รายงานสถานะแสดงตวัเลอืก 

รายงานสถานะสามารถกรองดว้ย Asset Status (สถานะเครือ่งจกัร), Data Collection 

(การเก็บขอ้มลู) และ Fault Type (ประเภทขอ้บกพรอ่ง) ด ูรปูที ่ 

 

รปูที ่31 - การกรองรายงานสถานะ 

1 ตัวเลอืกการกรอง Asset Status (สถานะเครือ่งจกัร) 

ชว่ยใหส้ามารถแสดงรายงานสถานะตามสถานะตอ่ไปนี้: 

• ไมส่ามารถยอมรับได ้

• ไมพ่งึพอใจ 

• พงึพอใจ 

• ด ี

• ไมไ่ดก้ าหนด 

2 ตัวเลอืกการกรอง Data Collection (การเก็บขอ้มลู) 

ชว่ยใหส้ามารถแสดงรายงานสถานะตามตัวเลอืกตอ่ไปนี้: 

• ขอ้มลูทีเ่ก็บ 

• เลยก าหนด 

• ไมไ่ดต้รวจสอบ (หลายตวัเลอืก) 

• ไมพ่รอ้มใชง้าน (หลายตวัเลอืก) 

3 ปุ่ ม Fault type (ประเภทขอ้บกพรอ่ง) จะแสดงรายการประเภทขอ้บกพรอ่ง 

4 การใชตั้วเลอืก Time Period (ชว่งเวลา) ชว่ยในการเลอืกชว่งวนัทีท่ีร่ะบไุว ้

4.6.3 มมุมองประวตัขิอ้บกพรอ่ง 

มมุมองประวัตขิอ้บกพรอ่งจะแสดงมมุมองขอ้บกพรอ่งทัง้หมดทีม่กีารรายงานกอ่นหนา้นี้ส าหรับเ

ครือ่งจักรทีเ่ลอืกไว ้

มมุมองนี้จะใหข้อ้มลูเกีย่วกบัจ านวนขอ้บกพรอ่งและประเภทขอ้บกพรอ่งทีเ่จาะจงทีม่กีารรายงาน

ส าหรับเครือ่งจักรทีเ่ลอืกไว ้

มมุมองประวัตขิอ้บกพรอ่งสามารถเขา้ถงึไดโ้ดยคลกิทีเ่ครือ่งจักรในแผงรายงาน ด ูรปูที ่  

 

2 3 4 

1 
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4.7 เสน้ทางการเก็บขอ้มลู 

Routes 

จะใชเ้พือ่จัดการขอ้มลูทีเ่ก็บรวบรวมและเมือ่ใดทีค่วรเก็บขอ้มลูจากเครือ่งจักรโดยใชอ้ปุกรณ์แบ

บพกพา เสน้ทางคอืการเลอืกต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิานทีม่จีดุวัดหรอืจดุตรวจสอบ  

หนา้เริม่ตน้ Routes (เสน้ทาง) และมมุมอง Routes (เสน้ทาง) 

จะแสดงรายการเสน้ทางทีส่รา้งไว ้ด ูรปูที ่ และ  

 

รปูที ่ เมือ่คลกิที ่Route (เสน้ทาง) มมุมองโดยละเอยีดมากขึน้ของเสน้ทางจะแสดงขึน้มา 

รวมทัง้ต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิาน เครือ่งจักร และจดุวัด 

เสน้ทางสามารถสรา้งใหม้จีดุวัดผสมกบัเครือ่งจักรทีส่มบรูณ์ได ้

เสน้ทางทีเ่กดิซ า้จะถกูเก็บไวใ้นชว่งเวลาตามก าหนด 

ซึง่สามารถระบเุมือ่สรา้งหรอืแกไ้ขเสน้ทาง 

เสน้ทางทีเ่กดิซ า้สามารถตัง้คา่เป็นไมไ่ดใ้ชง้านอยูห่รอืใชง้านอยู ่

ซ ึง่ชว่ยใหส้ามารถปิด/เปิดการเก็บขอ้มลู 

สามารถตัง้คา่ชว่งก าหนดเวลาส าหรับแตล่ะต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิาน 

รวมทัง้เครือ่งจักรและจดุวัดสามารถมกี าหนดเวลาของตัวเองได ้

ส าคญั: กอ่นทีจ่ะสามารถสรา้งเสน้ทางได ้ จ าเป็นตอ้งแนบ Plant หรอื Ship กบั Company 

หรอื Site Plant หรอื Ship ทีเ่ขา้เกณฑเ์ทา่นัน้ทีจ่ะแสดงในรายการ   

หมายเหต:ุ สามารถใชง้านทลีะหนึง่เสน้ทางตอ่ Ship เทา่นัน้ 

เมือ่เสน้ทางทีใ่ชง้านอยูถ่กูคนืไปยัง Enlight Centre แลว้ ก็จะสามารถสง่เสน้ทางใหมไ่ปยัง 

Ship ได ้Plant สามารถรองรับเสน้ทางทีใ่ชง้านอยูไ่ดห้ลายเสน้ทางในเวลาเดยีวกนั  

 

 

รปูที ่32 - หนา้เริม่ตน้ Routes 

1 เลอืกแผง Routes (เสน้ทาง) ในเมนูหลัก 

2 หนา้เริม่ตน้ Routes (เสน้ทาง) แสดงสรปุเสน้ทางทัง้หมด 

3 แผงการน าทางส าหรับ Routes (เสน้ทาง) ทีใ่ชง้านเพือ่เลอืก Plant หรอื Ship 

ทีเ่จาะจง 

1 

3 

2 

5 

4 
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4 สรปุจ านวนต าแหนง่ทีต่ ัง้การปฏบิตังิานและเสน้ทางทีส่รา้งไว ้

5 สญัลักษณ์นี้ระบอุนิสแตนซข์องเสน้ทางทีเ่กดิซ า้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รปูที ่33 – มมุมอง Routes ของ Plant หรอื Ship ทีเ่จาะจง 

1 เลอืก Plant หรอื Ship ทีต่อ้งการจากแผงการน าทาง  

2 รายการเสน้ทางทีส่รา้งไวส้ าหรับ Plant หรอื Ship ที่ร่ะบไุว ้ 

3 สถานะของเสน้ทางทีเ่กดิซ ้าสามารถตัง้คา่เป็น Active (ใชง้านอยู)่ หรอื Inactive 

(ไมไ่ดใ้ชง้านอยู)่ โดยใชร้ายการดรอปดาวน ์

4 คลกิทีเ่สน้ทางทีม่อียูใ่นรายการเสน้ทาง เพือ่แสดงมมุมองโดยละเอยีดของเสน้ทาง 

และเสน้ทางทีส่ามารถแกไ้ขได ้

5 กดปุ่ ม Delete (ลบ) เพือ่ลบเสน้ทางทีไ่มม่กีารเก็บขอ้มลูตอ่เนื่อง 

4.7.1 การสรา้งเสน้ทาง 

สามารถสรา้งเสน้ทางโดยตรงจากหนา้เริม่ตน้ Routes (เสน้ทาง) หรอืจากมมุมอง Routes 

(เสน้ทาง) ด ูรปูที ่  

แบบฟอรม์สรา้งเสน้ทางแสดงต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิานทัง้หมดทีม่ใีนระดับทีเ่ลอืกไว ้

และระดับยอ่ยทัง้หมด ในล าดับชัน้ทีผู่ใ้ชม้สีทิธิก์ารเขา้ถงึ  

1 
2 

4 

3 

5 



ค าอธบิายเกีย่วกบัฟงักช์นัการท างาน 

เสน้ทางการเก็บขอ้มลู 

SKF Enlight Centre 

คูม่อืการใชง้าน 
47 

 

 

 

รปูที ่ 34 – Create route  

1 เลอืกตัวเลอืก + Create Route (+สรา้งเสน้ทาง) 

2 ป้อน Route name (ชือ่เสน้ทาง)  

3 ต ัง้คา่เป็น One-time (คร ัง้เดยีว) หรอื Recurring (เกดิซ า้) 

4 ส าหรับเสน้ทางแบบคร ัง้เดยีว ตัง้คา่ Due date (วนัครบก าหนด) ส าหรับเสน้ทาง  

ส าหรับเสน้ทางแบบเกดิซ า้ ตัง้คา่วนัทีส่ าหรับการเก็บขอ้มลูคร ัง้แรก  

5 ส าหรับเสน้ทางแบบเกดิซ า้ เลอืก Interval (ชว่งเวลา) 

ทีต่อ้งการส าหรับความถีใ่นการเก็บขอ้มลูเสน้ทาง 

หมายเหต:ุ 

ชว่งเวลาจะถกูตัง้คา่โดยอตัโนมัตติามชว่งเวลาตามก าหนดของต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิั

ตงิาน หากไมไ่ดตั้ง้คา่ชว่งเวลาตามก าหนดไวส้ าหรับต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิาน 

สามารถตัง้คา่ชว่งเวลาดว้ยตวัเองได ้

6 เลอืก Functional Locations (ต าแหนง่ทีต่ ัง้การปฏบิตังิาน), Assets 

(เครือ่งจกัร) และ Points (จดุ) ทีร่ะบไุวโ้ดยท าเครือ่งหมายเลอืกในชอ่ง 

7 รายการ Functional Locations (ต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิาน), Assets (เครือ่งจักร) 

และ Points (จดุ) ทีเ่ลอืกไว ้กดลกูศรขึน้หรอืลงเพือ่จัดล าดับรายการใหม ่

8 กด Save (บนัทกึ) เพือ่บนัทกึเสน้ทาง หรอืกด Cancel (ยกเลกิ) 

เพือ่ยกเลกิการด าเนนิการ 

1 

2 

3 4 

5 

6 7 

8 
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4.7.1.1 Set Schedule ส าหรบัเสน้ทางแบบเกดิซ า้ 

ตัวเลอืก Set Schedule (ต ัง้ก าหนดเวลา) 

ชว่ยใหผู้ใ้ชส้ามารถตัง้ความถีใ่นการเก็บขอ้มลูจากต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิาน ด ูรปูที ่ 

ตัวเลอืกตอ่ไปนี้ส าหรับชว่งเวลาตามก าหนดทีพ่รอ้มใชง้าน: 

• Mixed (ผสมกนั) 

• ทกุวัน 

• ทกุสปัดาห ์

• ทกุสองสปัดาห ์

• ทกุเดอืน 

• 6 สปัดาห ์

• 2 เดอืน 

• 3 เดอืน 

• 4 เดอืน 

• 6 เดอืน 

 

 

 

 

 

 

 

รปูที ่35 – ตัง้ชว่งก าหนดเวลา 

1 กด Set Schedule (ต ัง้ก าหนดเวลา) 

เพือ่ตัง้คา่ชว่งเวลาส าหรับเวลาทีจ่ะเก็บขอ้มลูในต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิาน เครือ่งจักร 

หรอืจดุทีร่ะบไุว ้

2 เลอืก Interval (ชว่งเวลา) จากรายการดรอปดาวนส์ าหรับแตล่ะเครือ่งจักรทีต่อ้งการ 

3 กด Save (บนัทกึ) เพือ่บนัทกึ หรอืกด Cancel (ยกเลกิ) เพือ่ยกเลกิการด าเนนิการ 

 

 

2 

3 

1 
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4.7.2 Send routes (สง่เสน้ทาง) 

เสน้ทางทีไ่มม่กี าหนดเวลาตัง้ไวส้ามารถสง่ดว้ยตัวเองได ้โดยกดปุ่ ม Send (สง่)  

 

รปูที ่36 - สง่เสน้ทาง 

4.7.3 Route status 

คอลัมน ์Status (สถานะ) แสดงสถานะของเสน้ทาง ด ูรปูที ่  

 

รปูที ่37 - Route status 

สถานะเสน้ทางตอ่ไปนี้เป็นสถานะทีเ่ป็นไปได:้ 

• Not sent - เสน้ทางไดถ้กูสรา้งขึน้ใน Enlight Centre 

แตย่ังไมไ่ดส้ง่ไปยังอปุกรณ์รับขอ้มลู 

• Sent - เสน้ทางไดถ้กูสง่แลว้ แตอ่ปุกรณั์รับขอ้มลูยังไมไ่ดรั้บ 

• Received - อปุกรณ์รับขอ้มลูไดรั้บขอ้มลูเสน้ทางแลว้ 

• In progress - การเก็บขอ้มลูไดเ้ริม่ตน้แลว้ แตย่ังไมเ่สร็จสิน้ 

• Missed - การเก็บขอ้มลูไมเ่สร็จสิน้ตรงเวลาและมเีสน้ทางทีเ่กนิก าหนดเวลา 

• Completed - เสน้ทางไดด้ าเนนิการเสร็จสมบรูณ์แลว้ 

และขอ้มลูทีเ่ก็บรวบรวมไดถ้กูอปัโหลดไปยัง Enlight Centre 

หมายเหต:ุ 

มกีารสนับสนุนเต็มรปูแบบส าหรับการระบสุถานะเสน้ทางทีพ่รอ้มใชง้านเมือ่ใชเ้ซน็เซ

อร ์QuickCollect  เทา่นัน้ ส าหรับ MicroLog ไมร่องรับการระบสุถานะ In 

Progress (ด าเนนิการอยู)่
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@Analyst 

โซลชูนัซอฟตแ์วรท์ีม่คีวามสามารถในการวนิจิฉัยและวเิคราะหส์ าหรับจัดการขอ้มลูสภาพของเครื่

องจักรจากอปุกรณ์แบบพกพาและออนไลน ์

@Observer 

ซอฟตแ์วรต์รวจสอบสภาพเครือ่งจักรไดรั้บการปรับปรงุใหเ้ก็บและวเิคราะหข์อ้มลูการวัดตอ่เนื่อง

จากเครือ่งจักรแบบหมนุรอบทีส่ าคัญ 

Asset (เครือ่งจกัร) 

เครือ่งจักรคอืชิน้สว่นทีเ่ฉพาะเจาะจงของอปุกรณ์ทีม่หีมายเลขระบเุฉพาะ  

เง ือ่นไข  

ดสูถานะความสมบรูณ ์

Criticality (ภาวะวกิฤต)  

ภาวะวกิฤตของเครือ่งจักรบง่บอกถงึสภาพความวกิฤตของเครือ่งจักรภายในกระบวนการผลติ 

ภาวะวกิฤตเป็นกระบวนการในการประเมนิความส าคัญของต าแหน่งทีตั่ง้การปฏบิตังิานแตล่ะต าแ

หน่งตอ่การด าเนนิธรุกจิ พรอ้มกบัการมุง่เนน้ทีปั่จจัยดา้นตา่ง ๆ เชน่ ความปลอดภัย 

ผลกระทบดา้นขอ้บงัคับ การสญูเสยีรายได ้และสมรรถนะทีล่ดลง ตัวอยา่ง "A", "B", "C", 

"High", "Medium", "Low". 

ระดับความวกิฤต บอกเป็นนัยวา่ ความลม้เหลวนัน้มศัีกยภาพในการหยดุกระบวนการการผลติ 

ท าอนัตรายตอ่เครือ่งจักรกล บคุลากร หรอืสิง่แวดลอ้ม หรอืมผีลทางดา้นการเงนิอยา่งส าคัญ 

Enlight Centre 

Enlight Centre 

เป็นซอฟตแ์วรบ์นเว็บทีน่ ามาปรับใชเ้พือ่ชว่ยในการเก็บและวเิคราะหข์อ้มลูเครือ่งจักร 

Faults (ขอ้บกพรอ่ง)  

ความไมส่มบรูณ์ในสถานะหรอืสภาพของรายการ/สว่นประกอบ/ชิน้สว่นทีบ่ ารงุรักษาไดท้ีม่แีนวโ

นม้จะสง่ผลใหเ้กดิความลม้เหลวในการปฏบิตังิานหากไมไ่ดรั้บการแกไ้ข 

Functional Location (ต าแหนง่ทีต่ ัง้การปฏบิตังิาน) 

ต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิานจะรวบรวมเครือ่งจักรของบรษัิทไวเ้ป็นกลุม่ตามเกณฑก์ารปฏบิตังิาน 

ทีเ่กีย่วขอ้งกบักระบวนการ หรอืต าแหน่งทีต่ัง้ 

โดยทั่วไปแลว้ต าแหน่งทีต่ัง้หนา้ทีจ่ะหมายถงึสถานทีท่ีม่กีารปฏบิตังิานและมเีครือ่งจักรตา่ง ๆ 

ตดิตัง้อยู ่ตวัอยา่ง: แครเ่ลือ่นระบบฉีดน ้า ตัวเรอืนคอมเพรสเซอร ์หอ้งมอเตอร ์
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Functional Location ID (หมายเลขประจ าต าแหนง่ทีต่ ัง้การปฏบิตังิาน) 

หมายเลขประจ าต าแหน่งทีต่ัง้การปฏบิตังิานจะระบทุัง้หนา้ทีข่องอปุกรณ์และต าแหน่งทีต่ัง้ทางก

ายภาพ 

ProCollect 

ProCollect เป็นแอปพลเิคชนัทีอ่อกแบบขึน้มาส าหรับการใชง้านบนอปุกรณ์มอืถอื เชน่ 
โทรศัพทม์อืถอืหรอืแท็บเล็ต ProCollect ใชโ้ดยผูต้รวจสอบส าหรับเก็บรวบรวมขอ้มลูเครือ่งจักร 

Health Status (สถานะความสมบรูณ)์  

Asset Health Status สรปุผลลัพธข์องสถานะและการวนิจิฉัยความสมบรูณข์องเครือ่งจักร 

นอกจากนี้ยังบง่บอกถงึความรนุแรงของขอ้บกพรอ่งและความเรง่ดว่นในการด าเนนิการซอ่มแซม

อกีดว้ย  

MTBR 

ระยะเวลาเฉลีย่ในการซอ่มแซม 

Priority Rank (ล าดบัความส าคญั)  

ล าดับความส าคัญเป็นวธิกีารเชงิบรูณาการของกระบวนการตัดสนิใจโดยองิตามขอ้มลูความเสีย่ง 

ใหม้มุมองความน่าจะเป็นของเครือ่งจักรทีเ่นน้ความเสีย่งแกผู่จั้ดการเครือ่งจักร 

เพือ่ปฏบิตัหินา้ทีท่ีจ่ าเป็นและจัดการความเสีย่งทีเ่กีย่วขอ้ง 

ใชจั้ดล าดับความส าคัญภาระงานของผูเ้ชีย่วชาญ CM 

โดยเรยีงล าดับจากวกิฤตมากทีส่ดุไปนอ้ยทีส่ดุ 

Recommended Action (การด าเนนิการทีแ่นะน า)  

การด าเนนิการทีแ่นะน า คอืงานทีแ่นะน าเพือ่แกไ้ขขอ้บกพรอ่งทีเ่ริม่เกดิขึน้ทีพ่บ 

หรอืความลม้เหลวในการปฏบิตังิาน 

รวมทัง้เพือ่กูค้นืสถานะความสมบรูณ์ของเครือ่งจักรกลับสูส่ภาวะปกต ิตัวอยา่งเชน่ 

การด าเนนิการทีแ่นะน าตามภาวะวกิฤตของเครือ่งจักร ตน้ทนุการด าเนนิการและการบ ารงุรักษา 

ความพรอ้มของอะไหล ่และความรนุแรงของขอ้บกพรอ่ง 

Severity (ความรนุแรง)  

ความรนุแรงในรายงานบง่บอกถงึระดับภาวะวกิฤตจากขอ้บกพรอ่งทีเ่ริม่เกดิขึน้ทีพ่บ 

Work Notification (การแจง้เตอืนงาน) 

Work Notification 

ใชเ้พือ่รอ้งขอใหแ้กไ้ขขอ้บกพรอ่งทีเ่ริม่เกดิขึน้/ความลม้เหลวในการปฏบิตังิาน 

Work Order (ค าส ัง่งาน)  

ค าสัง่งานคอืธรุกรรมการจัดการทางการเงนิและงานทีใ่ชใ้นการวางแผนและคดิคา่แรง วสัด ุ

และบรกิารตา่ง ๆ ทีจ่ าเป็นในการท างานทีร่อ้งขอใหเ้สร็จสิน้  



เอกสารอา้งองิ  
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 เอกสารอา้งองิ 

1. SKF @ptitude Analyst for SKF Microlog Analyzer User Manual, 

Part No. 32268000 EN, Revision A  

 

2. SKF @ptitude Analyst Thin Client Transfer User Manual, 

Part No. 32143800 EN, Revision E 

 

3. SKF ProCollect User Manual, 

Part No. 15V-090-00077-100 EN, Revision A  



ขอ้ตกลงสทิธิก์ารใชง้านส าหรบัผูใ้ช ้
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 ขอ้ตกลงสทิธิก์ารใชง้านส าหรบัผูใ้ช ้

ส าหรับขอ้ก าหนดและเงือ่นไข กรณุาไปที ่https://skfusa-portal.kb.net/ 

 

 

 

https://skfusa-portal.kb.net/

